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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Farbvorhang-Auftragsvorrichtung 
(57) EineVorrichtung(10)zum direkten oder indirekten Auf- 
tragen von fiiissigem oder pastosem Auftragsmedium 
(14) auf eine iaufende Materia I bahn (18), insbesondere 
aus Papier oder Karton, umfafct neben einem Farbvor- 
hang-Auftragswerk (12), wenigstens eine Sensoreinrich- 
tung (44/46/48) zum Erfassen der Strichmenge der auf die 
Materialbahn (18) aufgetragenen Auftragsmedium- 
Schicht (14a) und zum Bereitstellen eines entsprechen- 
den Strichmengen-Signals (A G ), wenigstens eine Stellvor- 
richtung (38/40) zum Verandern wenigstens einer Stell- 
grofce des Farbvorhang-Auftragswerks (12), von welcher 
die Strichmenge der auf die Materialbahn (18) aufgetra- 
genen Auftragsmedium-Schicht (14a) abhangt, und eine 
Steuereinheit (42), welche das von der wenigstens einen 
Sensoreinrichtung (44/46/48) bereitgestellte Strichmen- 
gen-Signal (A G ) empfangt, in Abhangigkeit dieses Strich- 
mengen-Signals (A G ) wenigstens einen Sollwert fur die 
wenigstens eine Stellgrofte bestimmt und die wenigstens 
J eine Stellvorrichtung (38/40) auf Grundlage des wenig- 
stens einen Stellgrofcen-Sollwerts ansteuert. 
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Beschreibung urns aufweist. 

Um die GleichmaBigkeit des Auftrags nicht nur in Langs- 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, in welcher mit- richtung der Materialbahn, sondern auch in deren Querrich- 
tels eines Farbvorhang-Auftragswerk flussiges oder pasto- lung sicherstellen zu konnen, wird vorgeschlagen, daB die 
ses Auftragsmedium direkt oder indirekt auf eine Material- 5 vom Farbvorhang-Auftragswerk pro Zeiteinheit abgegebene 
bahn, insbesondere aus Papier oder Karton, aufgetragen Auftrags mediununenge in einer Mehrzahl von in Querrich- 
w "" d - tung der Materialbahn aufeinanderfolgenden Auftragsab- 
Das Aufiragen von flussigem oder pastosem Auftragsme- schnitten unabhangig voneinander beeinfluBt wird. Dies 
dium auf Materialbahnen mittels eines Farbvorhangs bzw. kann beispielsweise dadurch erfolgen, daB die Stellvorrich- 
Farbschleiers, das sogenannte "curtain coating", ist an sich io tung eine Mehrzahl von in Querrichtung der Materialbahn 
bekannt. So offenbart beispielsweise die US-PS 5,624,715 verteilt angeordneten Stelleinheiten zum abschnittsweisen 
ein Farbvorhang-Auftragswerk zum dircktcn Bcschichtcn Einstellcn der Brcitc des wenigstens cincn Austrittsspalts 
einer Materialbahn. Genauer gesagt befaBt sich die US-PS des Farbvorhang-Auftragswerks umfaBt. 
5,624,715 mil dem Problem der Beeintrachtigung der In einer Vielzahl von Fallen wird es all erdings gen iigen, 
gleichmaBigen Verteilung des Auftragsmedium-Schleiers t5 die von dem Farbvorhang-Auftragswerk pro Zeiteinheit ins- 
auf der Materialbahn durch die von der laufenden Material- gesamt abgegebene Auftragsmediummenge auf einen ge- 
bahn mitgerissene Luft. Dariiber hinaus ist aus der wiinschten Wert einzustellen. Hierzu kann die Stellvorrich- 
EP0517 223 Bl eine Vorrichtung bekannt, mil deren Hilfe tung beispielsweise eine Vorrichtung zum Einstellen der 
im Vorfeld des Auftragsvorgangs Luftblaschen aus dem Forderlei stung einer dem Farbvorhang-Auftragswerk zuge- 
Auftragsmedium entfemt werden sollen, damit diese die 20 ordneten Auftragsmedium-Pumpe umfassen. Zusatzlich 
GleichmaBigkeit des Auftrags nicht beeintrachtigen konnen. oder alternariv kann die Stellvorrichtung eine Ventilanord- 
Ein weiteres Problem, das sich beim "curtain coaung" nung umfassen zum Beeinflussen der Menge des pro Zeil- 
stellt und mit dem sich die vorstehend diskutierten Druck- einheit durch die Zufuhroffnung in den Veneilkanal einge- 
schriften nicht befasscn, ist die Dosicrung des Auftragsme- leiteten Auftragsmediums. Wicderum zusatzlich oder altcr- 
diums. Ublicherweise wird namlich das mittels "curtain 25 nativ kann die Stellvorrichtung eine Stelleinheit zum Ein- 
coating" aufgebrachte Auftragsmedium nicht durch an- stellen der Breite des wenigstens einen Austrittsspalts des 
schlieBendes Abrakeln dosieru so daB an die dosierte Ab- Farbvorhang-Auftragswerks umfassen. Weiter ist es mog- 
gabe des Auftragsmediums aus dem Farbvorhang- Auftrags- iich, daB die Stellvorrichtung eine Ventilanordnung umfaBt 
werk hohe Anforderungen gestellt werden. zum Beeinflussen des aus der AbfuhrofTnung wieder ausge- 
ErfindungsgemaB wird daher eine Vorrichtung zum direk- 30 leiteten Bruchteils des iiber die Zufuhroffnung in den Ver- 
ten oder indirekten Aufiragen von flussigem oder pastosem teilkanal eingeleiteten Auftragsmediums. 
Auftragsmedium auf eine laufende Materialbahn, insbeson- Die Strichmengen-Sensoreinrichtung kann zur direkten 
dere aus Papier oder Karton, vorgeschlagen, welche neben oder indirekten Erfassung der Strichmenge der auf die Ma- 
einem Farbvorhang-Auftragswerk, wenigstens eine Sensor- terialbahn aufgetragenen Auftragsmedium-Schicht ausge- 
einrichtung zum Erfassen der Strichmenge der auf die Mate- 35 bildetsein. 

rialbahn aufgetragenen Auftragsmedium-Schicht und zum Zur direkten Erfassung kann die Strichmengen-Sensor- 

BereitsteUen eines entsprechenden Strichmeng en- Signals einrichtung eine erste Sensoreinheit aufweisen, welche in 

umfaBt, dariiber hinaus wenigstens eine Stellvorrichtung Laufrichtung der Materialbahn vor dem Farbvorhang-Auf- 

aufweist zum Verandern wenigstens einer StellgroBe des tragswerk angeordnet ist und ein erstes Sensorsignal bereit- 

Farbvorhang-Auftragswerks, von welcher die Strichmenge 40 stellt, ferner eine zweite Sensoreinheit aufweisen, welche in 

der auf die Materialbahn aufgetragenen Auftragsmedium- Laufrichtung der Materialbahn hinter dem Farbvorhane- 

Schicht abhangL und schlieBlich eine Steuereinheit umfaBt, Auftragswerk angeordnet ist und ein zweites Sensorsignal 

welche das von der wenigstens einen Sensoreinrichtung be- bereitstellt, und schlieBlich eine Differenzbildungseinheit 

reitgesiellte Strichmengen-Signal empfangt, in Abhangig- aufweisen, welche das erste Sensorsignal von dem zweiten 

ken dieses Strichmengen-Signals wenigstens einen Sollwert 45 Sensorsignal abzieht und das Differenzsignal als das Strich- 

fiir die wenigstens eine StellgroBe bestimmt und die wenig- mengensignal bereitstellt. Hierbei miBt die erste Sensorein- 

stens eine Stellvorrichtung auf Grundlage des wenigstens ei- heit die Eigenschaften der Materialbahn im "Rohzustand", 

nen StellgroBen-Sollwerts ansteuert. d. h. vor dem hier betrachteten Beschichtungsvorgang, was 

Durch die erfindungsgemaB vorgesehene Strichmengen- aber nicht ausschlieBt, daB die Materialbahn bereits einmal 

regelung kann das Auftragsmedium wohl dosiert aus dem 50 oder auch mehrmals beschichtet worden ist. Die zweite Sen- 

Farbvorhang-Auftragswerk abgegeben werden, so daB sich soreinheit miBt den erzielten Endzustand, so daB sich die 

insgesami der gewunschle gleichmaBige Schichtauftrag auf Beschichtung als solche in der DifTerenz der beiden MeBsi- 

der Materialbahn ergibt. Dariiber hinaus ist die erfindungs- gnale niederschlagt. Die Uufzeit der Materialbahn zwi- 

gemaB vorgesehene Strichmengenregelung einfach aufge- schen der ersten Sensoreinheit und der zweiten Sensorein- 

baut, da sie nicht jeden der das Auftragsergebnis beeinflus- 55 heit kann bei der Bildung des Differenzsignals beriicksich- 

senden Parameter gesondert uberwacht und auf einem vor- tigt werden. Es ist jedoch grundsatzlich auch moglich, da- 

besummten SoUwert halt, sondern in Abhangigkeit von der von auszugehen, daB die von den beiden Sensoreinheiten 

Erfassung der Strichmenge die pro Zeiteinheit abgegebene gcliefcrten Signalc quasistationarc Signalc sind, welche sich 

Menge an Auftragsmedium einstellt. Das Farbvorhang- Auf- nur langsam andem, so daB die Laufzeit unberiicksichti<n 

tragswerk kann dabei beispielsweise eine Verteilanordnung 60 bleiben kann. * 

umfassen, welche das Auftragsmedium in Querrichtung der Die Strichmenge kann beispielsweise mittels eines opti- 

Matenalbahn gleichmaflig verteilt und hierzu einen Verteil- schen MeBverfahrens bestimmt werden, bei welchem der 

kanal, eine Zufuhroffnung zum Einleiten von Auftragsme- Reflexions- oder der Transmissionsgrad der Materialbahn 

dium in den Verteilkanal, wenigstens einen Austrittsspalt gemessen wird. Es sind aber auch radioakti ve MeBverfahren 

zur gleichmaBigen Abgabe des Auftragsmediums in Form 65 bekannt, bei welchen die Extinktion der Strahlung einer ra- 

emes Auftragsmedium- Vorhangs bzw. -Schleiers, sowie ge- dioaktiven Quelle, ublicherweise einer p-Strahlungsquelle 

wunschtenfaUs eine Abfuhroffnung zum Ableiten iiber- bekannter Intensitat durch die Materialbahn bestimmt wird' 

schussigen, in den Verteilkanal eingeleiteten Auftragsmcdi- Letztere MeBmethode kann von Zeit zu Zeit kalibriert wcr- 
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den, indem man die Strahlungsqueile neben die Material- 
bahn fahrt und die Intensitat der ungedampften radioaktiven 
Quelle besummt. 

Samtliche vorstehend genannten MeBverfahren eignen 
sich dazu, die Strichmenge in Querrichtung der Material- 
bahn ortsaufgelbst zu bestimmen. Hierzu kann beispiels- 
weise ein MeBkopf langs einer in Querrichtung der Mated- 
albahn verlaufenden Fuhrung hin- und herbewegt werden. 

Eine indirekte Strichmengen-Erfassung kann beispiels- 
weise mittels einer Strichmengen-Sensoreinrichtung erfol- 
gen, welche eine erste der Zufuhroffnung der Verteileinrich- 
tung zugcordnctc (d. h. von dicscr gcwunschtcnfalls auch 
uber ein grbBeren Abstand entfernt angeordnete, mil dieser 
jedoch in Sensorverbindung stehende) Sensoreinheit um- 
fafit, eine zweite der Abfuhrbffnung der Verteileinrichtung 
zugeordnete Sensoreinheit umfaBt, und eine Differenzbil- 
dungseinheit umfaBt, welche die von den beiden Sensorein- 
heiien bereitgestellten Sensorsignale voneinander abzieht 
und das Differenzsignal als das Strichmengensignal bereit- 
stellt. Die erste Sensoreinheit und die zweite Sensoreinheit 
konnen in Leitungen angeordnet sein, welche an der Zufuhr- 
offnung bzw. der Abfuhrbffnung in den Verteilkanal mun- 
den; sie konnen aber auch unmittelbar an der Zufiihr- bzw, 
Abfuhrbffnung vorgeschen sein. 

Bei der vorstehend diskutierten indirekten Strichmengen- 
messuns konnen die ersten und zweiten Sensoreinheiten je- 
weils eine Volumenstrom-MeBvorrichtung umfassen. Es ist 
jedoch auch mbglich, daB die ersten und zweiten Sensorein- 
heiten jeweils eine MassendurchfluB-MeBvorrichtung um- 
fassen. 

Zur weiteren Verbesserung der Prazision der Strichmen- 
generfassung wird vorgeschlagen, daB die erfindungsge- 
mafie Auftragsvorrichtung eine Sensoreinrichtung zum Er- 
fassen der Laufgeschwindigkeit der Materiaibahn oder/und 
eine Sensoreinrichtung zum Erfassen des Feststoffgehalts 
des Auftragsmediums bzw. der bestrichenen Materialbahn- 
breite umfaBt 

Dariiber hinaus kann in Laufrichtung der Materiaibahn 
nach dem Farbvorhang-Auftragswerk eine Trocknungsvor- 
richtung vorgesehen sein, welche bei direkter Strichmen- 
generfassung vorzugsweise vor der zweiten Sensoreinheit 
angeordnet ist. 

Die Erfindung wird im folgenden an Hand der beigefug- 
ten Zeichnung an Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert 
werden. Es stellt dar: 

Fig. 1 eine grobschematische Darstellung einer erfin- 
dungsgemaBen Farbvorhang-Auftragsvorrichtung; und 

Fig. 2 eine Schnittansicht langs der Linie 11-11 des Farb- 
vorhang-Auftragswerk gemaB Fig. 1. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemaBe Auftragsvorrichtung 
allgemein mit 10 bezeichnet. Sie umfaBt ein Auftragswerk 
12, das fiiissiges oder pastbses Auftragsmedium 14 in Form 
eines Farbvorhangs bzw. Farbschleiers 16 auf eine sich in 
Richtung des Pfeils L bewegende Materiaibahn 18 auftragt. 
Die Materiaibahn 18 ist in dieser Darstellung im Bereich des 
Auftragswerks 12 urn eine sich in Richtung des Pfeils P dre- 
hende Stiitzwalze 20 herumgefuhrt. Es sind jedoch auch an- 
derc gceignctc Bahnfuhrungcn dcnkbar. 

Wie in Fig. 2 dargestellt ist, umfaBt das Auftragswerk 12 
eine Verteilanordnung 22 mit einem Verteilkanal 24, dem 
das Auftragsmedium 14 uber eine Zufuhroffnung 26 zuge- 
fuhrt wird, und zwar mittels einer Zufuhrpumpe 28 aus ei- 
nem Auftragsmediumvorrat 30. Der GroBteil des uber die 
Zufuhroffnung 26 in den Verteilkanal 24 eingeleiteten Auf- 
tragsmediums 14 wird aus diesem Verteilkanal wieder uber 
eine Abfuhrbffnung 32 ausgeleitet, und nur ein geringer An- 
teil wird uber einen Austrittskanal 34 einem Austrittsspalt 
36 (siche Fig. 1) zugefuhrt und dort in Form des Farbschlei- 



ers 16 abgegeben. Auf diese Weise wird sichergestellt, daB 
sich das Auftragsmedium 14 in dem Verteilkanal 24 mit ei- 
ner so hohen Strbmungsgeschwindigkeit bewegt, daB Sedi- 
mentieren von in dem Auftragsmedium 14 enthaltenen Fest- 
5 stoffen zuverlassig vermieden wird. 

Zur Definition der Breite des Austritisspalts 36 ist eine 
Mehrzahl von in Querrichtung Q der Materiaibahn 18 ver- 
teilt angeordneten Schieberelementen 38 vorgesehen, die 
mittels Aktuatoren 40 verstellt werden konnen (Richtung 

io des Doppelpfeils A in Fig. 1). Die Schieberelemenie 38 er- 
mbglichen eine abschnittsweise Einstellung der Breite des 
Austrittsspalts 36 und somit cine Profilicrung des auf die 
Materiaibahn aufgetragenen Strichs 14a in Querrichtung Q 
der Materiaibahn 18. 

15 Die Aktuatoren 40 werden von einer Steuereinheit 42 aus 
angesteuert, die die Solistellwerte fur die Aktuatoren 40 auf 
Grundlage verschiedener Sensorsignale bestimmt, wobei 
diese Sensorsignale derart gewahlt sind, daB die Auskunft 
uber die Strichmenge der auf die Materiaibahn 18 aufgetra- 

20 genen Schicht Auskunft geben. 

So kann gemaB Fig. 1 in Laufrichtung L der Materiaibahn 
18 vor dem Auftragswerk 12 ein erster MeBrahmen 44 zur 
Erfassung der Eigenschaften der ungestrichenen Materiai- 
bahn 18 angeordnet sein und kann in Laufrichtung L hinter 

25 dem Auftragswerk 14 ein zweiter MeBrahmen 46 vorgese- 
hen sein, der in Aufbau und Funktion mit dem ersten MeB- 
rahmen 44 identisch ist. Jeder der MeBrahmen 44 und 46 
umfaBt einen (nicht im einzelnen dargestellten) MeBkopf, 
der langs einer (ebenfalls nicht im einzelnen dargestellten) 

30 Fuhrung in Querrichtung Q der Materiaibahn 18 hin- und 
herbewegbar ist. Das MeBprinzip der MeBkbpfe der MeB- 
rahmen 44, 46 kann beispiels weise auf einer optischen Mes- 
sung des Absorptionsgrads oder/und Transmissionsgrads 
der Materiaibahn 18 beruhen. Es ist jedoch auch mbglich, 

35 daB das Extinktionsvermbgen der Materiaibahn 18 fur ra- 
dioakuve Strahlung, vorzugsweise P-Strahlung, bestimmt 
wird. 

Die ersten und zweiten MeBrahmen 44 und 46 stellen 
Strichmengensignale Gi und G 2 bereit, die uber Signallei- 

40 tungen 44a und 46a einem Differenzbildungsglied 48 zuge- 
fuhrt werden. Das Differenzbildungsglied 48 subtrahiert das 
Strichmengensignal Gi des ersten MeBrahmens 44 von dem 
Strichmengensignal G2 des zweiten MeBrahmens 42, um so 
ein Differenzsignal A G bereitzustellen, das die Strichmen- 

45 geneigenschaften der auf die Materiaibahn 18 aufgetragenen 
Schicht 14a angibt. Das vorstehend angesprochene Diffe- 
renzsignal Aq wird der Steuereinheit 42 iiber eine Signallei- 
tung 48a zugefuhrt. Die Steuereinheit 42 bestimmt aus die- 
sem Differenzsignal A G und gewiinschtenfalls auf Grund- 

50 lage von Erfassungssignalen weiterer Sensoren Stellsignale 
Si fur die Aktuatoren 40 und gibt sie an diese iiber Sign allei- 
tungen 42a aus. 

Der Anzahl weiterer Sensorsignale, die von der Steuer- 
einheit 42 zur Bestimmung der Stellsignale Si fur die Ak- 

55 tuatoren 40 zusatzlich zu den Strichmengensignalen G^ und 
G 2 der beiden MeBrahmen 44 und 46 bzw. A G des Differenz- 
glieds 48 herangezogen werden, ist keine Grenze gesetzt. 
Als Bcispiclc scicn hicr nur zwei dcrarligc Sensorsignale 
angefuhrt: Namlich zum einen das Geschwindigkeitssignal 

60 V eines Geschwindigkeitssensors 50, der die Laufgeschwin- 
digkeit der Materiaibahn 18 beispiels weise aus der Drehzahl 
der Gegenwalze 20 ableitet, und zum anderen das Signal F 
eines Auftragsmedium-Sensors 52, das Auskunft uber die 
Zusammensetzung und insbesondere den Feststoffgehalt 

65 des Auftragsmediums 14 in dem Auftragsmediumvorrat 30 
gibt Diese beiden Erfassungssignale V und F werden der 
Steuereinheit 42 uber Signalleitungen 50a bzw. 52a zuge- 
fuhrt. 
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Die von den Schieberelementen 38 und den zugehorigen 
Aktuatoren 40 gebildete Stellvorrichtung kann die Dosie- 
rung des an die Materialbahn 18 abgegebenen Auftragsme- 
diums 14 grundsatzlich allein bewerkstelligen. Zusatziich 
oder alternativ kann die abgegebene Auftragsmediummenge 5 
aber auch iiber weitere Stellvorrichtungen dosiert werden. 

Beispielsweise kann die Fbrderleistung der Fbrderpumpe 
28 variien werden, indern die Steuereinheit 42 iiber eine Si- 
gnalleitung 42b ein entsprechendes Stellsignal S 2 an eine 
Aniriebseinheit 54 der Pumpe 28 ausgibt. Eine weitere zu- 10 
satzliche oder alternative Moglichkeit der EinfiuBnahme be- 
steht darin, iiber eine Signallcitung 42c die Stcllcinhcit 56 
einer Ventileinrichtung 58 entsprechend anzusteuern (Steu- 
ersignal S 3 ). Die Ventileinrichtung 58 ist im Ausfuhrungs- 
beispiel gemaB Fig. 2 als Schieberventil ausgebildet und in 15 
einer an die Abfiihroffnung 32 des Verteilkanals 24 an- 
schlieBenden Abfuhrleitung 60 angeordnet ist. Mittels des 
Schieberventils 58 kann der Bruchleil des uber die Zufuhr- 
offnung 26 in den Verteilkanal 24 eingeleiteten Auftragsme- 
diums 14 variiert werden, der durch den Austrittsspalt 36 in 20 
Form des Farbvorhangs 16 an die Materialbahn 18 abgege- 
ben wird. 

Neben der vorstehend beschriebenen, direkLen Strich- 
mengenmessung mittels der MeBrahmen 44 und 46 kann die 
Strichmenge der auf die Materialbahn 18 aufgetragenen 25 
Schicht 14a auch indirekt ermitteit werden, beispielsweise 
mittels zweier Stromungsmesser 62 und 64, von denen der 
eine 62 in einer zur Zufuhroffnung 26 fuhrenden Zufiihrlei- 
tung 66 angeordnet ist und von denen der andere 64 in der 
Abfuhrleitung 60 angeordnet ist. Die Stromungsmesser kon- 30 
nen dabei beispielsweise Volumenstrom-MeBgerate 62 und 
64 sein. Es ist jedoch auch moglich, daB es sich dabei urn 
Massenstrom- bzw. MassendurchfluB-MeBgerate 62' und 64" 
handelt. Die Erfassungssignale Gi' und G 2 ' der Stromungs- 
messer 62 und 64 bzw. 62' und 64' werden iiber Signalleitun- 35 
gen 62a und 64a an ein Differenzbildungsglied 68 weiterge- 
leitet, das das Signal G 2 ' des abfiihrseitigen Stromungsmes- 
sers 64 von dem Erfassungssignal Gt' des zufuhrseitigen 
Stromungsmessers 62 abzieht und somit ein Differenzsignal 
A G - bereitsteilt, das Auskunft iiber die durch den Austritts- 40 
spalt 36 an die Materialbahn 18 abgegebene Auftragsmedi- 
ummenge gibt. Dieses Differenzsignal A G - wird iiber eine 
Signalleitung 68a an die Steuereinheit 42 ubennittelt, die 
hieraus gewun sen tenf alls unter Heranziehung weiterer Sen- 
sorsignale, beispielsweise uber die Laufgeschwindigkeit der 45 
Materialbahn 18 oder/und des Feststoffgehalts des Auftrags- 
mediums, die Strichmenge der Auftragsschicht 14a be- 
stimmt. 

Selbstverstandtich ist es moglich, in ein und derselben 
Farbvorhang-Auftragsvorrichtung 10 sowohl die MeBrah- 50 
men 44 und 46 als auch die Volumenstrommesser 62 und 64 
als auch die MassendurchfluBrnesser 62' und 64' in beliebi- 
ger Kombination vorzusehen, um durch Vergleich der ver- 
schiedenen Strichmengensignale insgesamt die Genauigkeit 
der Strichmengenerfassung zu erhohen. Daruber hinaus ist 55 
es beispielsweise moglich, durch Variation der Forderlei- 
stung der Zufiihrpumpe 28 oder/und des Abfiihrquerschnitts 
durch Becinflussung der Ventileinrichtung 58 cine Vordosic- 
rung der Menge des an die Materialbahn 18 abgegebenen 
Auftragsmediums 14 vorzunehmen und diese Auftrags- 60 
menge mittels der Schieber 38 und der Aktuatoren 40 fein 
zu dosieren. 

Nachzutragen ist noch, daB zwischen dem Auftragswerk 
12 und dem zweiten MeBrahmen 46 eine Trocknungsvor- 
richtung 70 an sich bekannten Aufbaus vorgesehen sein 65 
kann. Mil Hilfe dieser Trocknungsvorrichtung 70 konnen 
MeBfehler, die beispielsweise durch in der Auftragsschicht 
14a noch vorhandene Feuchtigkeit hervorgerufen werden 
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konnten, gemindert vorzugsweise vollstandig vermieden 
werden. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (10) zum direkten oder indirekten Auf- 
tragen von fliissigem oder pastosem Auftragsmedium 
(14) auf eine laufende Materialbahn (18), insbesondere 
aus Papier oder Karton, umfassend: 

- ein Farbvorhang- Auftragswerk (12), 

- wenigstens eine Sensoreinrichtung (44/46/48, 
62/64/68. 62764768) zum Erfassen der Strich- 
menge der auf die Materialbahn (18) aufgetrage- 
nen Aurtragsmedium-Schicht 

- (14a) und zum Bereitstellen eines entsprechen- 
den Strichmengen-Signals (A G , A G «), 

- wenigstens eine Stellvorrichtung (38/40, 28/54, 
58/56) zum Verandern wenigstens einer Stell- 
groBe des Farb vorhang- Auftrags werks (12), von 
welcher die Strichmenge der auf die Materialbahn 
(18) aufgetragenen Auftragsmedium-Schicht 
(14a) abhangt, und 

- eine Steuereinheit (42), welche das von der we- 
nigstens einen Sensoreinrichtung (44/46/48, 
62/64/68, 62764768) bereitgestellte Strichmen- 
gen-Signal (A G , A G -) empfangt, in Abhangigkeit 
dieses Strichmengen-Signals (Ac, A G -) wenigstens 
einen Sollwert fur die wenigstens eine Stellgrofie 
bestimmt und die wenigstens eine Stellvorrich- 
tung (38/40, 28/54, 58/56) auf Grundlage des we- 
nigstens einen StellgroBen-Sollwerts ansteuert. 

2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Farbvorhang-Auftragswerk (12) 
eine Verteilanordnung (22) zum gleichmaBigen Vertei- 
len des Auftragsmediums (14) in Querrichtung (Q) der 
Materialbahn (18) umfaBt, 
mit einem Verteilkanal (24), 

mit einer Zufuhroffnung (26) zum Einleiten von Auf- 
tragsmedium (14) in den Verteilkanal (24), 
mit wenigstens einem Austrittsspalt (36) zur gleichma- 
Bigen Abgabe des Auftragsmediums (14) in Form eines 
Auftragsmedium- Vorhangs bzw. -Schleiers (16), sowie 
gewiinschtenfalls mit einer Abfuhroffnung (32) zum 
Ableiten iiberschussigen, in den Verteilkanal (24) ein- 
geleiteten Auftragsmediums (14). 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stellvorrichtung (38/40) 
wenigstens eine Stelleinheit (40) zum Einstellen der 
Breite wenigstens eines Austrittsspalts (36) des Farb- 
vorhang-Auftragswerks (12) umfaBt. 

4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stellvorrichtung (38/40) eine 
Mehrzahl von in Querrichtung (Q) der Materialbahn 
(18) verteilt angeordneten Stelleinheiten (40) zum ab- 
schnittsweisen Einstellen der Breite wenigstens eines 
Austrittsspalts (36) des Farb vorhang- Auftrags werks 
(12) umfaBt. 

5. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stellvorrichtung (28/54) 
eine Vorrichtung (54) zum Einstellen der Forderlei- 
stung einer dem Farbvorhang-Auftragswerk (12) zuge- 
ordneten Auftragsmedium-Pumpe (28) umfaBt. 

6. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stellvorrich- 
tung eine Ventilanordnung umfaBt. zum Beeinflussen 
der Menge des pro Zeiteinheit durch die Zufuhroffnung 
in den Verteilkanal eingeleiteten Auftragsmediums. 

7. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 
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bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Steilvorrich- 
tung (58/56) eine Ventilanordnung (58) umfaBt zum 
Beeinflussen des aus der Abfuhroffnung (32) wieder 
ausgeleiteten Bruchteils des iiber die Zufuhroffnung 
(26) in den VerteilkanaJ (24) eingeleiteten Auftragsme- 5 
diums (14), 

8. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Strichrnengen- 
Sensoreinrichtung (44/46/48) zum Erfassen der Strich- 
menge der auf die Materialbahn (18) aufgetragenen LO 
Auftragsmedium-Schicht (14a) umfaBt: 

- cine crstc Scnsoreinhcit (44), wclchc in Lauf- 
richtung (L) der Materialbahn (18) vor dem Farb- 
vorhang-Auftragswerk (12) angeordnet ist. und ein 
erstes Sensorsignal (Gi) bereitstellt, 15 

- eine zweite Sensoreinheit (46), welche in Lauf- 
richtung (L) der Materialbahn (18) hinter dem 
Farbvorhang-Auftragswerk (12) angeordnet ist 
und ein zweites Sensorsignal (G 2 ) bereitstellt, und 

- eine Differenzbildungseinheit (48), weiche das 20 
erste Sensorsignal (Gi) von dem zweiten Sensor- 
signal (G2) abzieht und das Differenzsignal (A G ) 
als das Slrichiiiengensignal bereitstellt. 

9. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 2 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Strichmengen- 25 
Sensoreinrichtung (62/64/68, 62764768) zum Erfassen 
der Strichmenge der auf die Materialbahn (18) aufge- 
tragenen Auftragsmedium-Schicht (14a) umfaBt 

- eine erste, rnit der Zufuhroffnung (26) der Ver- 
teileinrichtung (22) in Verbindung stehende Sen- 30 
soreinheit (62, 62'), welche ein erstes Sensorsi- 
gnal (Gi') bereitstellt, 

- eine zweite, der Abfuhroffnung (32) der Ver- 
teileinrichtung (22) zugeordnete Sensoreinheit 
(64, 64'), welche ein zweites Sensorsignal (G 2 ') 35 
bereitstellt, und 

- eine Differenzbildungseinheit (68), welche das 
erste Sensorsignal (Gi') von dem zweiten Sensor- 
signal (G 2 f ) abzieht und das Differenzsignal (A G ) 
als das Strichmengensignal bereitstellt. 40 

10. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die ersten und zweiten SensoreiD- 
heiten (62, 64) jeweils eine Volumenstrom-MeBvor- 
richtung umfassen. 

11. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die ersten und zweiten Sensoreinhei- 
ten (62', 64') jeweils eine MassendurchfluB-MeBvor- 
richtung umfassen. 

12. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Sensor- 50 
einrichtung (50) zum Erfassen der Laufgeschwindig- 
keit (V) der Materialbahn (18) umfaBt. 

13. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB sie ferner eine 
Sensoreinrichtung (52) zum Erfassen der Zusammen- 55 
setzung (F), beispielsweise des Feststoffgehalts, des 
Auftragsmediums (14) bzw. der bestrichenen Material- 
bahnbrcitc umfaBt. 

14. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB in Laufrichtung 60 
(L) der Materialbahn (18) nach dem Farbvorhang-Auf- 
tragswerk (12) eine Trocknungsvorrichtung (70) vor- 
gesehen ist. 
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